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Item-no. 1445
H-——— Logo -
Serial-no. LfdNr _ Stick _ Benennung und Fertigmafe DIN Werkstoff Zeichnungsnummer Bemerkung
@ul MAX __ mlzc_ummzm*m::: mit Einstellskala modifiziert 09.06.2010 |Roj | |Pos.35-37 hinzugefiigt 05.02.2013 | Roj
250 BAR h_|Pos.21 geiindert 21.05.2010 | Roj k__[Zeichnung iiberarbeitet 21.05.2012_|Roj
| 9 |Pos.31 entfernt 06.05.2010 |Roj j_|Pos.6 und 7 gedndert 20.09.2010 |Roj
Anderung Datum Name Anderung Datum Name
| Datum Name Gehidrt zur Zeichnung Ingenieur-Biiro Kétter GmbH
_ Gezeichn. | 24.04.2009 | Roj »m__mwm<m_ﬂ” n__wa:_
_ Gepriift Telefon wmﬁ. /7 9743-30
Option: - Adjusting device for AA250-DN5 gun Narneng. Telefax 02324 7 9743-59
consisting of Pos.32,33 and 34 (3209351) ol : : Hnyn
" _ 20930 .| 11 | Airless automatic qun Index "l
| _ = - Insert fitting Pos.35 with connection G1/8 Tolerane- ) . —
_ for extra air connection we | (1:2) >>Nmo|_uzm-_u_:@ connection-Vifon i
| with safety washer Pos.36 (3209352) 3209013 = incl. 153, 173, 213, 28a e
_ - Closing plug with ventilation Pos.37 (3150030) 3209014=incl. 15b,17b,21a,28b-Kalrez3209017=incl. 15b,17b,21b,28b e e T
1 _ i _ 3 _ A _ 3209016= incl.15a,17a,21b,28a 3209029= incl.15¢,17¢,213,28¢-Vi Extr




